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Popis vyrobku
LOCTITE® AA 3341™ ma nasledujici vlastnosti:

Technologie Akrylat

Chemicky typ Akrylatovy urethan

Vzhled (nevytvrzeny) Prahledna svétle Zluta kapalinavs

Fluorescence Pozitivni pod UV zarenims

Slozky JednoslozZkovy

Viskozita Nizka

Vytvrzeni Ultrafialové zareni (UV)/ viditelné
svétlo

Vyhody vytvrzeni Vyroba - vysoka rychlost vytvrzeni

Aplikace Lepeni nebo Zalévani

Pruznost ZvySuje unosnost spoje a schopnost

pohlcovat razy v lepené ploSe.

LOCTITE® AA 3341™ je v prvni fadé ur€en pro lepeni silné
mék&eného PVC. Tento produkt vykazuje dobrou adhezi také k
dal$im termoplastlim, jako je polykarbonat a ABS. Je vhodny
pro spojovani jednorazovych zdravotnich pomucek.

1ISO-10993

Systém zkouSek podle ISO 10993 je nedilnou soucasti
Programu kvality pro LOCTITE® AA 3341™. Produkt LOCTITE
® AA 3341™ je kvalifikovan v souladu s Protokolem
Henkel ISO 10993, ktery je vniman jako voditko pfi vybéru
produktl uréenych pro pouziti v oblasti vyroby zdravotnich
pomdcek. Certifikat shody je dostupny na internetové strance
spoleCnosti Henkel nebo prostiednictvim oddéleni kvality
spolecnosti Henkel.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,09

Index lomu 1,47
Bod vzplanuti - viz Bezpe€nostni list

Viskozita, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):

Vieteno 1, rychlost 10 ot/min. 400 az 6501

PROVOZNi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

LOCTITE® AA 3341™ muze byt vytvrzen osvitem UV zafenim
nebo viditelnym svétlem dostateéné intenzity. Pro dosaZeni
plného vytvrzeni volného povrchu na vzduchu je rovnéz
potfebné zafeni o vinové délce 220 az 260 nm. Rychlost
vytvrzeni zavisi na intenzité UV zéfeni, spektralnim rozlozeni
zdroje, dobé osvitu a svételné propustnosti podkladu.

Praskani napétim
Tekuty produkt se nanasSi na medicinalni polykarbonatové
Zebro 64 x 13 x 3 mm, které je ohnuté tak, aby v ném byla
vytvofena znama urover napéti.
Praskani napétim, ASTM D 3929, minuty:
12 N/mm? napéti Zebra >15

Dosazeni nelepivosti
Dosazeni nelepivosti je doba potfebna k dosazeni nelepivého
povrchu.
Dosazeni nelepivosti, sec.:
Zdroj zareni halogenidova vybojka dopovana indiem Zeta® 7400:

30 mW/cm? , méFeno pfi 400 nm 80 az 90

50 mW/cm? , méfeno pfi 400 nm 70 az 80
Bezelektrodova vybojka typu V:

30 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm 5az10

50 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm 5az10

100 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm 5az10
Bezelektrodova vybojka typu H:

30 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm 5az10

50 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm 5az10

100 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm <5
Bezelektrodova vybojka typu D:

50 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm 20 az 30

100 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm 10 az 20
Stfedotlaka rtutova vybojka, zdroj Zeta® 7200 :

50 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm 10 az 20

100 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm 10 az 20
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Doba fixace

Doba fixace je definovana jako Cas potfebny k ziskani

pevnosti ve smyku 0.1 N/mm? .

UV doba fixace, ISO 4587, sklenéna desticka mikroskopu, sekundy:

Cerné svétlo, zdroj Zeta® 7500 :
6 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm

UV doba fixace, ISO 4587, Polykarbonat, sekundy:
Zdroj zéfeni halogenidova vybojka dopovana indiem Zeta® 7400:

30 mW/cm? , méfeno pfi 400 nm
50 mW/cm? , méfeno pfi 400 nm

Bezelektrodova vybojka typu V:
30 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm
50 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm

Bezelektrodova vybojka typu H:
30 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm
50 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm

Bezelektrodova vybojka typu D:
50 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm
100 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm

Stredotlaka rtutova vybojka, zdroj Zeta® 7200 :

50 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm
100 mW/cm? , méfeno pfi 365 nm

Hloubka vytvrzeni dle intenzity zareni (365 nm)
Grafy nize ukazuji narGst hloubky vytvrzeni v Case pfFi
intenzit¢ 30 mW/cm? - 100 mW/cm? jak bylo naméfeno z

Systém vytvrzeni: Halogenidova vybojka
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Systém vytvrzeni: Rtutova vybojka

Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédIiim

Doba vytvrzeni, sec.

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU

Vytvrzovano pfi 30 mW/cm? , méfeno pfi 400 nm po dobu 30 sekund
pfi pouziti halogenidového zdroje dopovaného indiem
Fyzikalni vlastnosti:

Tvrdost Shore, ISO 868, Tvrdomér typu D 27
Index lomu 1,5
Absorbce vody, ISO 62, %:

2 hodin ve vafici vodé 3,64
Prodlouzeni pfi pretrzeni, ISO 527-3, % 220
UV hloubka vytvrzeni, mm 4,0
Modul pruznosti v tahu, ISO 527-3 N/mm? 25

(psi) (3 600)
Pevnost v tahu pfi pfetrzeni, ISO 527-3  N/mm2? 15

(psi) (2 200)

Elektrické vilastnosti:

Povrchovy mérny odpor, IEC 60093, Q-cm 2,30x10%
Objemovy mérny odpor, IEC 60093, Q-cm 9,62x10"
Dielektricka prirazna pevnost, kV/mm 31,5
Dielektricka konstanta / Ztratovy €initel, IEC 60250:
100 Hz 4,52/0,05
1 kHz 5,07 /0,05
1 MHz 3,562/0,04

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Adhezni viastnosti

Vytvrzovano pfi intenzité 30 mW/cm? , méfeno pfi 400 nm po dobu 30
sekund pfi pouZziti halogenidového zdroje dopovaného indiem
Pevnost ve smyku, ISO 13445:
Polykarbonat na PVC N/mm2?  26,2'Ms
(psi) (=899)

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzovano pfi 30 mW/cm? , méfeno pfi 400 nm po dobu 30 sekund
pfi pouziti halogenidového zdroje dopovaného indiem
Pevnost ve smyku, ISO 13445:
Polykarbonat na PVC:
spara 0.5 mm

14 Starnuti za uvedenych podminek a zkou$eno pfi 22 °C.
S 12 % puavodni pevnosti
E_ Prostredi °C 2h 24 h 170 h
"E 10 Vzduch 4 T e E— 100
E 8 Vzduch 93 | e | e 100
E‘ 6 Vafici voda 100 95 | e | e
g / Maceni ve vodé 49 | e | e 40
= . o -
E 4 Maceni ve vodé 87 | | 20
S / IPA ponofeni 2 | 75 |
I 7

Teplo / vihkost 38 | e | 60
0 95% relativni vihkost
0 10 20 30 40 50 60

Uginky sterilizace

Obecné vzato, vyrobky slozenim podobné LOCTITE® AA
3341™ vystavené standardnim sterilizaénim postupdm, jako
je EtO a Gamma zafeni (25az 50 kiloGray
kumulativné) vyborné zachovavaji pevnost. LOCTITE® AA
3341™ udrzuje pevné spojeni po 1 cyklu v parnim autoklavu.
Doporuduje se, aby uzivatel proved| zkousku soucasti po jejich
sterilizaci vybranou metodou. Pokud maji slepené &asti
absolvovat vice nez 3 sterilizacni cykly, konzultujte vybér
produktu s techniky Loctite®

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru €i jinych silné oxidacénich
materiald.

Informace pro bezpe¢né zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpecnostnim listé (BL).

Pokyny pro pouziti
1. Tento produkt je citlivy na svétlo; proto by mél byt béhem
skladovani a manipulace vystaven co nejméné dennimu i
umélému svétlu a UV zafeni.

2. Produkt by mél byt davkovan z aplikatoru cernou
hadi€kou.

3. Pro co nejlepSi vysledek lepeni by mély byt lepené
povrchy Cisté a odmasténé.

4. Rychlost vytvrzeni =zavisi na intenzit¢ UV zdroje,
vzdalenosti od zdroje, pozadované hloubce vytvrzeni
nebo velikosti spary a na prichodu UV zafeni skrze
material, kterym zafeni musi prochazet.

5. U tepelné citlivych podkladi jako jsou termoplasty, by
mélo byt provadéno chlazeni.

6. Je tfeba zkontrolovat tfidu plastd kvdli riziku praskani
napétim (stress cracking) vlivem pusobeni tekutych
lepidel.

7. Pretok nevytvrzeného produktu muze byt otfen pomoci
organickych rozpoustédel (napf. Acetonem).

8. Spoj by mél byt ponechan aby vychladnul dfive, nez dojde

k jeho provoznimu zatizeni.

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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Materialova specifikace Loctite'"s

LMS je zavedena od 30. ¢ervna 2004. Pro udavané vlastnosti
produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkuSebni protokoly.
Protokoly LMS déle obsahuji vybrané parametry fizeni jakosti,
které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro zakaznika. V
neposledni fadé funguje na misté komplexni systém kontroly,
ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho shodu. Zvlastni
pozadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt feSeny pomoci
systému "Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevfenych origindlnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani:

8 °C az 21 °C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze
nepriznivé ovlivnit vlastnosti produktu. Material odebrany z
nadoby muze byt béhem pouzivani kontaminovan. Proto jej
nikdy nevracejte do originalniho obalu. Spole¢nost Henkel
nemUze nést odpovédnost za produkt, ktery byl kontaminovan
nebo skladovan za podminek jinych, nez vyse
uvedenych. Pokud jsou potfebné dal$i informace, kontaktujte
VaSe mistni technické nebo zakaznické oddéleni Henkel
Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N'm x 8.851 = Ib-in
N'm x 0.738 = lb-ft
N-mm x 0.142 = oz:in
mPa's = cP

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) vcetné
doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZzeny na nasich znalostech o
produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Produkt mdze mit fadu riznych
aplikaci a ve Vasem prostfedi se mlze jednat o aplikace a pracovni podminky,
které jsou mimo nasi kontrolu. Spole¢nost Henkel tedy neruci za vhodnost svého
produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani
negarantuje dosazeni Vami zamyslenych vysledkd. Doporuc¢ujeme, abyste
predem provedli zkouSky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu & za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluGuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢&i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pfipadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS a
Henkel France SA, vezméte na védomi také nasledujici skute¢nost: Bude-li
spoleénost Henkel z libovolnych pravnich duvodu presto pohnana k
odpovédnosti, jeji odpovédnost v Zzadném pfipadé neprekro¢i hodnotu dotéené
dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto prohlaseni o
vylouéeni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL)
véetné doporu€eni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZzeny na naSich
znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Spole¢nost
Henkel neru¢i za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky, za
kterych je pouzivate, ani pro zamyslené aplikace a vysledky. Doporucujeme,
abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu &i za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluGuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢&i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se pouziva
nasledujici odmitnuti.

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou povazovany za
hodnovérné. NemuUzeme prebirat zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, nad jejichz postupy nemame kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného postupu pro viastni ucely
a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro
ochranu majetku a osob proti v8em rizikim, ktera mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spole¢nost Henkel zvlasté ziika primych i vyplyvajicich
zaruk, vcéetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich produkti. Spolecnost Henkel
zvlasté odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody
jakéhokoli druhu, véetné nahrady Skod.

Tato diskuze o rGznych postupech a sloZenich neznamend, Ze tyto nejsou
patentovany spoleénosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému budoucimu
uzivateli doporucujeme, aby si pfed sériovym pouzitim otestoval, zda je pro néj
navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt mize byt zahrnut v patentech USA
nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto dokumentu jsou
ochranné znamky spole¢nosti Henkel ve Spojenych statech a kdekoli jinde. ®
znaci ochrannou znamku zaregistrovanou na Ufadé obchodniho vlastnictvi
Spojenych statt americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)
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